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前言GB／Z21213—2007本指导性技术文件参考了IEC60893—3—2：2003《绝缘材料电气用热固性树脂工业硬质层压板第3部分：单项材料规范对环氧树脂硬质层压板的要求》(英文版)。本指导性技术文件由中国电器工业协会提出。本指导性技术文件由全国绝缘材料标准化技术委员会(SAC／TC51)归口。本指导性技术文件起草单位：东方绝缘材料股份有限公司。本指导性技术文件主要起草人：刘锋、赵平。本指导性技术文件为首次制定。
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无卤阻燃高强度玻璃布层压板

GB／Z 21213--2007

1范围

本指导性技术文件规定了无卤阻燃高强度玻璃布层压板的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、

运输和贮存。

本指导性技术文件适用于经偶联剂处理的无碱玻璃布为补强材料，浸以温度指数为155的无卤阻

燃树脂，经热压而成的无卤阻燃高强度玻璃布层压板。

无卤阻燃高强度玻璃布层压板具有高的热态机械强度保持率，适用于温度指数为155的电机、电器

设备，用作绝缘结构零部件，并可在潮湿环境和变压器油中使用。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本指导性技术文件的引用而成为本指导性技术文件的条款。凡是注日期的

引用文件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本指导性技术文件，然而，鼓

励根据本指导性技术文件达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用

文件，其最新版本适用于本指导性技术文件。

GB／T 1410--2006固体绝缘材料体积电阻率和表面电阻率试验方法(IEC 60093：1980，IDT)

GB／T 5130--1997电气用热固性树脂工业硬质层压板试验方法(eqv IEC 60893—2：1992)

GB／T 11020--2005固体非金属材料暴露在火焰源时的燃烧性试验方法清单(IEC 60707：1999，

IDT)

GB／T 11026．1—2003 电气绝缘材料耐热性第l部分：老化程序和试验结果的评定

(IEC 60216．1：2001，IDT)

3要求

3．1外观

板材表面光滑、无气泡、皱纹、裂纹并适当避免其他缺陷，例如；擦伤、压痕、污点，允许有少量斑点。

3．2尺寸

3．2．1宽度和长度的允许偏差应符合表1的规定。

表1宽度和长度 单位为毫米

I 宽度和长度 偏 差

450～990 ±15

l >990～1 980 士25

3．2．2标称厚度及其允许偏差应符合表2的规定。

3．3平直度

平直度应符合表3的规定。

3．4性能要求

性能要求应符合表4的规定。
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CB／Z21213—2007表2标称厚度及其允许偏差单位为毫米标称厚度偏差标称厚度偏差标称厚度偏差0．5±0．123．0±0．3716±1．120．6土0．134．0±0．4520士1．300．8土0．165．0士0．5225±1．501．0土0．186．0士0．6030土1．701．2土0．208．0±0．7235土1．951．6士0．2410士0．8240土2．102．0士0．2812±0．9445土2．302．5土0．3314±1．0250土2．45注1：其他允许偏差可由供需双方协商。注2：对于标称厚度不在所列的优选厚度之一者，其允许偏差应采用下一个较大的优选厚度的偏差。表3平直度单位为毫米直尺长度厚度d10005003．O≤d≤6．0102．56．1≤d≤8．082．08．1≤d61．5表4性能要求序号性能单位适合试验用的板材标称厚度／mm要求常态≥4001垂直层向弯曲强度ma1．6≤d≤10155℃士2℃≥2502平行层向冲击强度简支梁，缺口kJ|心≥4≥373平行层向剪切强度MPa≥5≥304拉伸强度MPa≥1．6≥3005垂直层向电气强度90"C土2"C油中MV／m≤3见表56平行层向击穿电压90"C士2℃油中kV≥5≥307相对电容率1MHz≤3≤5．58介质损耗因数lMHz≤3≤0．05常态≥1．0X1069平行层向绝缘电阻Mn全部浸水24h后≥1．0X102常态≥1．0x10510体积电阻率Mn·m全部155℃±2℃≥1．0×10311燃烧性级≥3FV012密度g／cm3全部1．7～1．913吸水性mg全部见表614温度指数≥31552
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表5垂直层向电气强度

GB／Z 21213—2007

试样平均厚度／ 电气强度／ 试样平均厚度／ 电气强度／ 试样平均厚度／ 电气强度／

MV／111 MV／m MV／m

0．4 ≥16．9 1．O ≥14．2 2．2 ≥11．4

0．5 ≥16．1 1_2 ≥13．7 2．4 ≥11．1

0．6 ≥15．6 1．4 ≥13．2 2．5 ≥10．9

0．7 ≥15．2 1．6 ≥12．7 2．6 ≥10．8

0．8 ≥14．8 1．8 ≥12．2 2．8 ≥10．5

0．9 ≥14．5 2．0 ≥11．8 3．0 ≥10．2

注1：垂直层向电气强度可任选20 s逐级升压和1 rain耐压试验要求中的一种。对符合二者之一要求的材料，应

视其垂直层向电气强度是符合本指导性技术文件要求的。

注2：如果测得的试样厚度算术平均值介于表中两厚度值之间，其指标值应按内插法求取。如果测得的试样厚度

算术平均值小于0．4 mm，则其要求值取≥16．9。如果标称厚度为3 ram，并且测得的试样厚度算术平均值

大于3 film，则其要求值取≥10．2。

表6吸水性

试样平均厚度／ 吸水性／ 试样平均厚度／ 吸水性／ 试样平均厚度／ 吸水性／

mg rag mg

0．5 ≤17 2．5 ≤21 12 ≤38

O．6 ≤17 3．0 ≤22 14 ≤41

0．8 ≤18 4．0 ≤23 16 ≤46

1．0 ≤18 5．0 ≤25 20 ≤52

1．2 ≤19 6．0 ≤27 25 ≤61

1．6 ≤19 8．0 ≤31
单面加工至22．5 ≤73

2．0 ≤20 10 ≤34

注1：如果铡得的试样厚度算术平均值介于表中两厚度值之间，其要求值应按内插法求取；如果测得的试样厚度算

术平均值小于0．5 Inril，则其要求值取≤17 mgf如果标称厚度为25 mm并测得的厚度算术平均值大于

25 mm，则其要求值取≤61 mg。

注2：标称厚度大于25 iTlm的板材，则应从单面加工至22．5 mm且加工面应比较光滑。

4试验方法

4．1外观

用肉眼观察。

4．2试样预处理夏试验环境条件

按GB／T 5130--1997的第3章进行。

4．3宽度与长度

用刻度1 mm的直尺或卷尺，沿板宽或长各测三点，分别取平均值。

4．4厚度

按GB／T 5130--1997的4．1进行。

4．5平直度

按GB／T 5130—1997的4．2进行。
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GB／Z21213—20074．6垂直层向弯曲强度按GB／T5130--1997的5．1进行。4．7冲击强度按GB／T5130--1997的5．5．1进行。4．8平行层向剪切强度按GB／T5130--1997的5．6进行。4．9拉伸强度按GB／T5130--1997的5．7进行。4．10垂直层向电气强度和平行层向击穿电压按GB／T51301997的6．1进行。4．11相对电容率殛介质损耗因数按GB／T5130--1997的6．2进行。4．12平行层向绝缘电阻按GB／T5130一1997的6．3进行。4．13体积电阻率按GB／T14102006进行。4．14燃烧性按GB／T11020--2005的第9章进行。4．15密度按GB／T5130--1997的8．1进行。4．16吸水性按GB／T5130--1997的8．2进行。4．17温度指数按GB／T11026．1—2003进行，以弯曲强度为诊断性能，以其下降到起始(23℃土2℃时)值的50％作为寿命终点。5检验规则5．1无卤阻燃高强度玻璃布层压板须进行出厂检验或型式检验。5．2型式检验项目为本指导性技术文件第3章中的除温度指数外的所有项目，每三个月至少进行一次，当改变原材料和工艺时亦须进行。5．3同一原材料和工艺生产的层压板(同一设备)不超过5t为一批。每批须进行出厂检验，出厂检验项目为3．1、3．2、3．3及性能要求表4中的第1项、第5项，其中3．1、3．2、3．3为逐张检验。5．4试验结果如有一项不符合产品技术要求时，则应由该批另两张板中各取一组试样重复该项试验，若仍有一组不符合要求时，则该批产品为不合格。5．5温度指数为产品鉴定项目。6标志、包装、运输和贮存6．1标志层压板上应标明制造厂名称，产品型号、规格、批号和制造日期。包装箱上应标明制造厂名称、产品型号及名称、毛重及净重和出厂日期。6．2包装层压板采用衬有纸板的木条箱包装，产品与产品之间应垫纸，经供需双方协商也可采用其他包装。4
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6．3运输

层压板在运输过程中应防止机械损伤、受潮和日光照射。

6．4贮存

层压板应存放在温度不超过40℃的干燥而洁净的室内，不得靠近火源、暖气和受日光照射。

层压板贮存期由出厂之日起为18个月，超过贮存期按标准检验，合格仍可使用。




