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7
GDG1.5/6/2/2/1.7 47 |94 | 50 7.9 295 28 4
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GDG1.5/6/2/2/1.2 1200
3140 | 2850 | 2220 | 800 | 2780 | 2900 400 3140 180
GDG1.5/6/2/2/1.7 1700
600
GDG1.5/6/1/2/1.2 1200
GDG1.5/6/1/2/1.7 1700
GDG1.5/9/1/2/1.3 1300
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GDG1.5/6/1/2/1.7 1860 | 1820 932 4340 — 4870 — 6970 —
900 —
GDG1.5/9/1/2/1.3 1460 | 1420 732 4190 — 4610 — 6710 —
GDG1.5/9/1/2/11.7 1860 | 1820 932 4340 — 4870 — 6970 —
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GDG1.5/6/2/4/1.7 1860 | 1820 932 3100 7380 9480 —
GDG1.5/6/2/4/2.0 2160 | 2120 1082 3150 7480 9580 —
980
GDG1.5/6/2/4/2.3 2504 | 2420 1232 3300 7630 9730 —
3350 400 3750
GDG1.5/9/2/4/1.3 1460 | 1420 732 2900 7070 9170 —
900
GDG1.5/9/2/4/1.7 1860 | 1820 932 3100 7380 9480 —
GDG1.5/9/2/4/2.0 2160 | 2120 1082 3150 7480 9580 —
980
GDG1.5/9/2/4/2.3 2504 | 2420 1232 3300 7630 9730 —
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	4.1.9　井口与井底同侧进出车的罐笼内轨面采用凸块或凹槽定位，上部挡车器阻车。井口与井底异侧进出车的罐笼内轨面
	4.1.10　根据井筒深度、多绳摩擦式提升机防滑要求，在罐笼盘体内设可调配重块。

	4.2　分类
	4.3　产品型号
	4.3.1　罐笼产品型号的编制方法应符合MT/T 154.1的规定。
	4.3.2　产品型号的组成和排列方式如下：
	示例：

	4.4　基本参数与主要尺寸
	4.4.1　罐笼的基本参数应符合表1的规定。
	4.4.2　罐笼的主要尺寸应符合图3、图4、图5和表2的规定。


	5　技术要求
	5.1　一般要求
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	5.1.2　本标准未规定的设备制造通用技术要求，应按国家标准和行业标准有关规定执行。

	5.2　制造要求
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	5.2.2　除侧板、盘体盖板、安全蓬外，其余构件应整料制作，不应拼接。
	5.2.3　首绳悬挂板、主横梁、尾绳梁等重要承载件应作探伤检查，检查内容应符合MT 684的规定。
	5.2.4　铸、锻件的非加工表面和钢板、型材的切割面应平整无缺。经弯曲、锻造和冲压的零件，不应有裂纹、断口和麻点
	5.2.5　机加工件未注尺寸公差应符合GB/T 1804－2000中m级，未注形位公差应符合GB/T 1184－
	5.2.6　焊接件未注尺寸公差与形位公差应符合JB/T 5000.3－2007中尺寸公差、角度公差为B级，形位公
	5.2.7　应选用满足焊接机械性能且化学成份符合或接近母材的焊条进行焊接。
	5.2.8　焊缝坡口的基本形式与尺寸应符合GB/T 985.1的规定。
	5.2.9　焊缝应严密、均匀，不应出现烧穿、裂纹、弧坑、末焊透、未熔合、气孔等缺陷。
	5.2.10　型钢构件在焊接前应先进行喷砂表面处理。
	5.2.11　重要承载焊接件焊后应进行消除应力处理。

	5.3　节点联接
	5.3.1　铆接应牢固完整，铆钉不应有歪斜、裂纹、松动等缺陷。铆钉质量应符合GB/T 116的规定。不合格、不紧
	5.3.2　高强度螺栓联接应符合GB/T 1228、GB/T 3632的规定，高强度螺栓连接处的接触面应符合GB
	5.3.3　铰制孔用螺栓联接应符合GB/T 27的规定，铰制螺栓孔组装前应先钻孔，组装时再配铰到规定的尺寸。

	5.4　装配
	5.4.1　罐笼的所有零部件应检验合格，外购件和外协件应有合格证方可进行装配，应符合JB/T 5000.10的有
	5.4.2　罐笼内的运动部件安装，如挡车器、滑块式阻车器、罐笼门等应动作灵活、到位、无卡阻现象。
	5.4.3　罐体尺寸公差应符合表3规定，罐体形状位置公差应符合表4的规定。
	5.4.4　罐笼制作后应做静平衡试验，罐笼的偏心力矩应不大于200N﹒m。

	5.5　表面质量及涂装
	5.5.1　各部件的表面及构件的切割面不应有铁屑、毛刺。
	5.5.2　罐笼表面不应有明显的划伤，划伤深度应不大于0.5mm。
	5.5.3　零、部件涂装前应先进行表面处理，除锈等级应符合JB/T 5000.12－2007中Sa2 1/2级规
	5.5.4　整机检验合格后，外露表面进行防腐涂装，涂装应符合JB/T 5000.12－2007的规定，罐笼使用环
	5.5.5　漆膜附着力按GB/T 9286的规定进行评定，应不低于JB/T 5000.12－2007附录C中的2

	5.6　基本使用条件
	5.6.1　罐笼参数选用应遵照附录A的规定；罐笼首绳悬挂装置的选用参见附录B；罐笼尾绳悬挂装置的选用应符合MT 
	5.6.2　在罐笼进出车水平应设置刚性四角罐道或其它稳罐装置稳罐。
	5.6.3　罐笼上部挡车器应采用开闭曲轨自动开闭，开闭曲轨在进出车水平的安装位置参见附录D。
	5.6.4　在井筒内罐笼与罐笼、罐笼与平衡锤，以及罐笼、平衡锤与井壁、罐道梁之间的间隙应符合《煤矿安全规程》的规
	5.6.5　罐笼及其与MT 235立井多绳罐笼平衡锤的井筒断面布置参见附录E。
	5.6.6　在井底过放距离范围内，应设置过放缓冲装置；在井口过卷距离范围内，应设置过卷缓冲装置和托罐装置。


	6　试验方法
	6.1　材料及代用材料检查
	罐笼代用材料按5.2.1的要求进行检查。
	6.2　焊缝质量检查
	6.3　铆钉质量检查
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	6.3.2　目测铆钉的外观质量，检查铆钉头是否有裂纹、残缺、扭曲和变形等缺陷；
	6.3.3　用样板检查铆钉头的尺寸；
	6.3.4　铆钉铆接后，零件间的密合程度可用0.1mm的塞尺检查。

	6.4　高强度螺栓连接质量检查
	6.4.1　有下列情况之一时，应进行扭矩系数检查：
	6.4.2　扭矩系数试验方法如下：
	6.4.3　目测检查高强度螺栓被连接件的接触面质量，如有螺栓孔周边凹凸，孔及板边有卷边、毛边；整个接触面变形、翘
	6.4.4　高强度螺栓用扭矩扳手进行检查，检查数量以螺栓群总数的10％为准。检查方法是先在螺杆、螺母的相应位置划
	6.4.5　高强度螺栓扭紧检查后，在节点处的顶缝、侧缝和底缝均应腻封。

	6.5　高强度螺栓连接处的接触面摩擦系数试验
	6.5.1　摩擦试件随着生产工艺流程，进行同样的喷砂表面处理。
	6.5.2　双面摩擦接头的摩擦系数试验时，摩擦系数试验的试件见图6。试件由两块芯板和两块拼接板组成，安装的螺栓分
	6.5.3　单面摩擦接头的摩擦系数试验时，摩擦系数试验的试件见图7，单面摩擦系数试验记录参见附录F中表F.2。试

	6.6　铰制孔用螺栓连接质量检查
	6.6.1　根据螺栓直径，选用0.25kg～0.4kg的小锤敲击检查。
	6.6.2　铰制孔用螺栓连接零件间的密合程度可用0.1mm的塞尺检查。

	6.7　重要承载件检查
	6.8　几何尺寸检查
	6.9　运动件检查
	6.10　罐笼起吊平衡试验
	6.11　表面质量及涂装检查
	6.11.1　观察罐笼整体表面质量是否符合5.5.1、5.5.2、5.5.3的要求。
	6.11.2　涂层厚度采用电磁式膜厚仪检测，罐笼表面涂层厚度是否符合5.5.4的要求。
	6.11.3　漆膜附着力采用划格法检查，罐笼表面漆膜附着力是否符合5.5.5的要求。

	6.12　现场挂罐调试
	6.12.1　罐笼空载运转时间不应少于8h，主要包括：
	6.12.2　罐笼重载运转时间不应少于8h，主要包括：

	6.13　罐笼运转中对高强度螺栓的检查
	6.13.1　目测节点连接构件滑移，若漆膜拉开或流锈水，则表明连接处高强度螺栓大部分欠拧。若出现个别螺栓头或螺母周
	6.13.2　用重约0.25kg的小锤敲击螺母一侧，手按在另一侧，如手指感到颤动较大则为欠拧螺栓。
	6.13.3　将欠拧和松动的高强度螺栓卸下，清洗除锈后，另换新螺栓按规定的工艺安装。
	6.13.4　将螺杆与螺母，连接件与节点板，螺母、螺垫、节点板或连接件间的相对位置用白漆做出标记，并经常检查它们间


	7　检验规则
	7.1　检验分类
	罐笼检验分出厂检验和现场检验两种。检验项目见表5。
	7.2　出厂检验
	每台罐笼应经制造厂质量检验部门检验合格，并附有产品合格证及相关质量合格文件方可出厂。

	7.3　现场检验
	7.4　判定规则
	出厂检验、现场检验项目按表5规定进行检验，若有一项不合格即判定该产品不合格。


	8　标志、包装、运输和贮存
	8.1　标志
	8.2　包装
	8.2.1　除罐体裸装外，其余零、部件及配件均应包装并装箱发运。
	8.2.2　罐体凸出部分应用木材等包扎，所有加工表面需用垫板、包扎布或其它方法加以保护，结合面应涂油脂。
	8.2.3　与罐笼同时发送的随机文件：

	8.3　运输
	8.4　贮存
	8.4.1　罐笼应在井口房、库房或遮棚内贮存。罐笼存放应防止变形，可视具体情况采用吊、立放或平放。
	8.4.2　每年检查罐笼外露表面，对油漆损坏处补涂油漆，对罐笼与首、尾绳悬挂装置连接的结合面涂防锈油脂。



	附  录  Ａ
	（规范性附录）
	1.5t矿车 立井多绳罐笼选用参数表
	1.5t矿车立井多绳罐笼参数按表A.1选用。
	表A.1 1.5t矿车立井多绳罐笼选用参数表
	附  录  Ｂ
	（资料性附录）
	多绳提升容器 钢丝绳张力自动平衡悬挂装置选用参数表
	1.5t矿车立井多绳罐笼首绳悬挂装置的选用参见表B.1。
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	多绳提升容器 B型钢丝绳悬挂装置 圆、扁尾绳悬挂装置选用参数表
	1.5t矿车立井多绳罐笼尾绳悬挂装置的选用应符合MT 237.3～MT 237.4的规定，见表C.1
	表C.1 多绳提升容器B型钢丝绳悬挂装置圆、扁尾绳悬挂装置选用参数表
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	150
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	—
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	5
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