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前　　言

　　本标准第４、５、６、７、８章为强制性。

本标准对电镀化学品在运输、储存和使用方面的安全要求进行了规定。

本标准的附录Ａ是资料性附录。

本标准由国家安全生产监督管理总局提出。全国安全生产标准化技术委员会化学品安全分技术委

员会（ＴＣ２８８／ＳＣ３）归口并解释。

本标准负责起草单位：安美特（中国）化学有限公司南京分公司。

本标准参加起草单位：江苏省安全生产科学研究院、江苏省机械工业联合会表面工程分会、金华市

电镀协会。

本标准主要起草人：杜心荣、张素兰、季雪明、胡义铭、周元富、胡海霞、柏萍。

本标准为首次发布。
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电镀化学品运输、储存、使用安全规程

１　范围

本标准规定了电镀化学品的运输、储存、使用及散落、泄漏和废弃物品处理的安全要求。

本标准适用于电镀化学品供应单位、托运单位、道路承运单位及最终使用者的安全作业过程。

电镀生产中使用的性质属于“危险化学品”的物品，其安全规程应按照相关的危险化学品安全管理

条例执行。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１９０　危险货物包装标志

ＧＢ１２４６３　危险货物运输包装通用技术条件

ＧＢ１３３９２　道路运输危险货物车辆标志

ＧＢ１３６９０　常用危险化学品的分类及标志

ＧＢ１５６０３　常用化学危险品贮存通则

ＧＢ１６４８３　化学品安全技术说明书编写规定（ＧＢ１６４８３—２０００ＩＳＯ１１０１４１：１９９４ｅｑｖ）

ＧＢ１７９１６　毒害性商品储藏养护技术条件

ＧＢ２０５７６　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　爆炸物

ＧＢ２０５７７　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　易燃气体

ＧＢ２０５７８　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　易燃气溶胶

ＧＢ２０５７９　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　氧化性气体

ＧＢ２０５８０　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　压力下气体

ＧＢ２０５８１　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　易燃液体

ＧＢ２０５８２　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　易燃固体

ＧＢ２０５８３　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　自反应物质

ＧＢ２０５８４　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　自热物质

ＧＢ２０５８５　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　自燃液体

ＧＢ２０５８６　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　自燃固体

ＧＢ２０５８７　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　遇水放出易燃气体的物质

ＧＢ２０５８８　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　金属腐蚀物

ＧＢ２０５８９　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　氧化性液体

ＧＢ２０５９０　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　氧化性固体

ＧＢ２０５９１　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　有机过氧化物

ＧＢ２０５９２　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　急性毒性

ＧＢ２０５９３　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　皮肤腐蚀刺激

ＧＢ２０５９４　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　严重眼睛损伤眼睛刺激性

ＧＢ２０５９５　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　呼吸和皮肤过敏

ＧＢ２０５９６　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　生殖细胞突变性

１
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ＧＢ２０５９７　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　致癌性

ＧＢ２０５９８　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　生殖毒性

ＧＢ２０５９９　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　特异性靶器官系统毒性　一次接触

ＧＢ２０６０１　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　特异性靶器官系统毒性　反复接触

ＧＢ２０６０２　化学品分类、警示标签和警示性说明安全规范　对水环境的危害

ＧＢ５００１６　建筑设计防火规范

ＪＴ／Ｔ１９８　营运车辆技术等级划分和评定要求

３　术语和定义

ＧＢ１３６９０确立的及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　电镀化学品　狆犾犪狋犻狀犵犮犺犲犿犻犮犪犾狊

特指在电镀生产过程中专用的具有“危险化学品”属性或含有“危险化学品”成分的商品，包括但不

限于添加剂、原辅材料等。参见附录Ａ。

３．２

　　禁配物料　犻狀犮狅犿狆犪狋犻犫犾犲犿犪狋犲狉犻犪犾狊

化学性质相抵触或灭火方法不同的化学物料。

３．３

　　隔离储存　狊犲犵狉犲犵犪狋犲犱狊狋狅狉犪犵犲

在同一房间或同一区域内、不同的物料之间分开一定距离，非禁配物料间用通道保持间隔的储存

方式。

３．４

　　隔开储存　狊犲狆犪狉犪狋犻狅狀狊狋狅狉犪犵犲

在同一建筑或同一区域内，用隔板或墙，将禁配物料分离开的储存方式。

３．５

　　运输包装件　狆犪犮犽犪犵犻狀犵

包装作业的完结产品，包括准备好供运输的容器及其内装物。

４　通则

４．１　一般要求

４．１．１　从事电镀化学品运输、储存、使用的单位，其主要负责人应保证健全电镀化学品的安全管理规章

制度，保证电镀化学品的安全操作和管理。

４．１．２　从事电镀化学品运输、储存、使用的单位，应制定事故应急救援预案，配备必要的防护应急器材，

在遇到突发事件时能快速反应并妥善处理，具备发生事故或意外时须采取应急行动的措施和设施，并保

证其有效。

４．１．３　从事电镀化学品运输、储存、使用的人员，应接受有关安全知识、专业技术、职业卫生防护和应急

救援知识的培训，并经考核合格。

４．１．４　用人单位应当为从事使用电镀化学品作业的劳动者提供符合国家职业卫生标准的防护用品。

４．２　包装

４．２．１　电镀化学品包装物的材质应与所装化学品的性质相适应，电镀化学品包装的型式、规格、方法和

单件质量，应与该化学品的用途相适应并做到结构合理，强度和防护性能良好，便于装卸、运输和储存，

能够承受运输过程中遇到的冲击和荷载。

４．２．２　电镀化学品包装的结构和封闭形式应考虑到不会因温度、湿度或压力的变化而发生任何泄漏。

２
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４．２．３　包装的封口和衬垫材料应与所装的电镀化学品不溶解、无抵触、不反应，衬垫材料应具有充分的

吸收、缓冲、支撑固定等保护作用。

４．２．４　按照ＧＢ１２４６３的要求，液体电镀化学品的包装应留有足够的预留容积，预留容积应不少于总

容积的５％，并且包装有足够强度能承受因温度变化而产生的内部压力。除非有具体要求，否则，液体

不应在５５℃温度下充满容器。

４．２．５　包装中与电镀化学品直接接触的任何部位，不应受到电镀化学品的影响而使包装强度被明显地

减弱，也不应在包件内造成危险的效应，例如促使电镀化学品本身起化学反应，或与其他电镀化学品起

反应。

４．２．６　包装表面应清洁，不应有任何粘附物。

４．２．７　破损的包装不应继续使用，应更换包装。

４．２．８　以上规定适用于新的及再次使用的包装。

４．３　包装标签、标志

４．３．１　电镀化学品的包装标签、标志应符合ＧＢ１９０、ＧＢ１３６９０、ＧＢ２０５７６～２０５９９、ＧＢ２０６０１～２０６０２

的规定。

４．３．２　列在电镀化学品标签上的资料：

１）　商品名称；

２）　化学品主要成分；

３）　供货人姓名、地址和应急电话；

４）　有害标志；

５）　与使用化学品有关的特殊危险的性质；

６）　安全预防措施；

７）　批号识别；

８）　提示向生产销售企业索取安全技术说明书；

４．３．３　标签、标志应易于为操作人员所识别和理解。

４．３．４　应对电镀化学品标签和标志进行规范标贴，使处理或使用电镀化学品的人员在接收和使用电镀

化学品时易于确认和区分。

４．３．４．１　标签应贴在反衬颜色的表面上。

４．３．４．２　标签应粘贴在电镀化学品包装或容器的明显位置：

ａ）　桶、瓶形包装：位于桶、瓶侧身；

ｂ）　箱状包装：位于包装端面或侧面明显处；

ｃ）　袋、捆包装：位于包装明显处。

４．３．４．３　对于多层包装，内、外包装都应加贴或挂标签。但若外包装上已加贴标签，内包装是外包装的

衬里，内包装上可免贴标签；若外包装为透明物，内包装的标签可清楚地透过外包装，外包装可免加

标签。

４．３．４．４　在包装尺寸够大的情况下，与正式运输名称贴在包装的同一表面与之靠近的地方。

４．３．４．５　贴在包装上不会被包件任何部分或者任何其他标签或标记盖住或遮住的地方。

４．３．４．６　当包装形状不规则或尺寸太小或包装性质的原因而无法对电镀化学品加贴标签或加以标识

的情况下，应规定其他有效的识别手段，如加系结牢的签条或随附文书，但在所有电镀化学品的包件上

均应通过适当文字或标记注明内装物品的危险性。

４．３．４．７　标签、标记应清晰、耐久，能经受风吹、日晒、雨淋，而不明显降低其效果。

４．３．５　标签若脱落或损坏，应检查确认后补贴。

４．３．６　出于保密需要而更换产品标签时，也应在其包件上贴上规范的标签。

４．３．７　电镀化学品需要转移或分装到其他容器时，应在转移或分装后的容器上加贴标签。

３
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４．３．８　原盛装电镀化学品的容器在未净化处理前，不得更换原标签。

４．３．７　使用重复使用的包装运输存储货物，应将原包装上与新装货物无关的标签、标志清除干净。

４．４　化学品安全技术说明书应符合ＧＢ１６４８３的规定。

５　运输安全

５．１　托运

５．１．１　电镀化学品托运人应当委托具有道路危险货物运输资质的企业承运，严格按照国家有关规定包

装，并向承运人说明电镀化学品的品名、数量、危险性、应急措施等情况。需要添加抑制剂或者稳定剂

的，应当按照规定添加。提交的安全技术说明书和粘贴的安全标签应与托运的电镀化学品完全一致。

５．１．２　电镀化学品未经适当地分类、包装、作标记、贴标签的，在运输票据上未加以说明和证明的，以及

在其他方面不符合本规程要求的运输条件的，任何人不得提交或接受运输这些货物。

５．１．３　交运电镀化学品的发货人应提供下列运输资料：

５．１．３．１　运输票据

ａ）　运输票据可以采用各种样式，可以有一页以上，但应顺次编号。运输票据上的信息应易于辨

认、易读和耐久。

ｂ）　如果电镀化学品运输票据是通过电子数据处理（ＥＤＰ）或电子数据交换（ＥＤＩ）传输技术发给承

运人，签名可以由受权签署的人代签。

ｃ）　运输票据应载有下列信息：

１）　发货人、收货人和日期

电镀化学品发货人和收货人的名称和地址应列在运输票据上。交给第一个承运人的日期

应列入运输票据或其电子版本；

２）　正式运输的货物名称、包装数量。

５．１．３．２　证书

１）　电镀化学品运输资料应包括一份证书或声明，表明：托运货物被认可运输，货物按照适用的规

章正确地包装、做标记和贴标签，并且状况良好，适宜运输。

２）　该证书案文为：“我声明，本托运货物的内容已在上面用正式运输名称充分准确地作了说明，并

按照适用的国家有关规章、标准进行了分类、包装、作标记和贴标签，符合运输管理规定。”

３）　证书应由发货人签署并注明日期。如适用的法律和条例承认传真签字的法律效力，传真签字

可被接受。

５．１．３．３　化学品安全技术说明书

５．２　承运

５．２．１　运输单位资质的要求

１）　运输单位需持有有效的《道路运输经营许可证》或者《道路危险货物运输许可证》；

２）　省级以上安全生产监督管理部门批准设立的使用、储存电镀化学品的企业，可以使用自备专用

车辆从事为本单位服务的非经营性道路电镀化学品运输。

５．２．２　运输人员的要求

１）　专用车辆的驾驶人员取得相应机动车驾驶证，年龄不应超过６０周岁；

２）　从事电镀化学品运输的驾驶人员、装卸管理人员、押运人员应经所在地设区的市级人民政府交

通主管部门考试合格，取得从事道路危险货物运输的从业资格证；

３）　电镀化学品运输企业或者单位应当聘用具有相应从业资格证的驾驶人员、装卸管理人员和押

运人员；

４）　电镀化学品物运输从业人员应了解所装运电镀化学品的性质、危害特性、包装物或者容器的使

用要求和发生意外事故时的处置措施。
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５．２．３　运输工具的要求

１）　车辆技术状况应符合ＪＴ／Ｔ１９８规定的一级车况标准。

２）　车辆配置应符合ＧＢ１３３９２的标志，并按规定使用。

３）　专用车辆应当根据所运危险货物的性质配备必需的应急处理器材和安全防护设施设备。

４）　运输车辆应配备有效的通讯工具。

５．３　装载、运输的要求

５．３．１　电镀化学品装车前应认真检查包装（包括封口）的完好情况，如发现破损，应立即调换包装或修

理加固。装车时，货物应堆放整齐，产品与产品之间、产品与车厢避之间尽量少留空位，以防止产品在运

输中发生移位、碰撞。必要时，应使用卡板等填充物填充。

５．３．２　盛装过电镀化学品的空容器，未经安全环保处理的，仍按原装货物条件办理托运，其包装容器内

的残留物不得泄漏，容器外表不得粘有导致危害的残留物。

５．３．３　电镀化学品中如有禁配物料，不应混装／同车运输，也不应与其他禁配物料混装或同车运输。

５．３．４　当不能整车运输，需配载运输小数量电镀化学品时，应在运输合同中明确规定，不能同车运输直

接影响人体健康的物品，如食品、药材等。

５．３．５　运送食品、药材的车辆不得用于运输电镀化学品。

５．３．６　电镀化学品运输单位应当采取必要措施，防止电镀化学品货物脱落、扬散、丢失以及燃烧、泄

漏等。

６　储存安全

６．１　仓库的要求

６．１．１　储存电镀化学品的仓库应得到消防等有关部门的批准，并应符合ＧＢ１５６０３的要求。

６．１．２　库区与生活区应分开。

６．１．３　储存电镀化学品的仓库，应设置有明显的安全标志。

６．１．４　库房建筑应符合ＧＢ５００１６的要求。

６．１．５　库房应采用易冲洗的不燃地面。

６．１．６　仓库门应开设在上风口，仓库门的对面、侧面应设排风装置。

６．１．７　库房门应为钢板或木板外包铁皮。库房设置高侧窗。

６．１．８　照明设施，不采用碘钨灯，不采用６０Ｗ 以上白炽灯。当使用日光灯等低温照明灯具和其他防

爆型照明灯具时，应当对镇流器采取散热等防火保护措施。

６．１．９　易燃化学物品库房，照明设施垂直下方水平距离０．５ｍ内，不应放置物品。

６．１．１０　库房内铺设的配电线路，需穿金属管或用非燃硬塑料管保护。

６．１．１１　储存易燃品的库房应有严禁火种的警示牌。

６．１．１２　库房配备足够的消防设施和器材。它们应放在明显、便于取用的地点。消防设施和器材，应经

常保养，及时更新，并处于完好、有效状态。

６．１．１３　应有通讯联系设备。

６．１．１４　库房若需采暖，应使用水暖。供暖系统与垛位之间的距离应不小于０．３ｍ。

６．１．１５　库房相对湿度不大于８５％、温度不高于３５℃。应设有机械通风装置。

６．２　仓库人员的要求

６．２．１　库房人员应经过安全生产监督管理部门授权的具有培训资质单位组织的“危险化学品储存、管

理、搬运”的安全培训，并取得合格证书。

６．２．２　库房所有人员应熟练、正确使用灭火器材，应能正确处理液态化学品泄漏、流淌等事故。

６．２．３　凡库房人员在库房作业，应穿戴好相适宜的个人防护用品。

５

犃犙３０１９—２００８



６．３　储存的要求

６．３．１　电镀化学品都应存放在仓库内，不得露天存放。

６．３．２　电镀化学品按不同类别、性质、危险程度、灭火方法等隔离储存。

６．３．３　禁配货料，应隔开存放。

６．３．４　储存场所应设有标牌，标牌应标有该储存场所的顺序号、储存的货物名称及其位置。

６．３．５　堆垛

６．３．５．１　库房通道两侧的地面上应有醒目的通道标志线。库房通道应符合ＧＢ１７９１６的要求：主通道

宽不小于１．８ｍ，支通道宽不小于０．８ｍ。

６．３．５．２　垛与墙最小的距离应符合ＧＢ１７９１６的要求：腐蚀性为０．３ｍ，易燃性为０．５ｍ，毒害性为０．３ｍ。

６．３．５．３　垛与柱的最小距离应符合ＧＢ１７９１６的要求：腐蚀性为０．１ｍ，易燃性为０．３ｍ，毒害性为０．１ｍ。

６．３．５．４　垛与垛的最小距离应符合ＧＢ１７９１６的要求：腐蚀性为０．１ｍ，易燃性为１．０ｍ，毒害性为０．１ｍ。

６．３．５．５　存放电镀化学品的堆垛应有隔潮设施。堆垛底离开地面的最小距离应符合ＧＢ１７９１６的要

求：０．１５ｍ以上。

６．３．５．６　存放电镀化学品的堆垛高度应符合ＧＢ１７９１６的要求：不应超过３ｍ。

６．３．５．７　液态电镀化学品应存放地势低矮处，应有处理泄漏的物品及工具。

６．３．５．８　挥发性电镀化学品应堆成行列式，储存在下风口。

６．３．６　入库

６．３．６．１　入库电镀化学品应有化学品安全技术说明书。

６．３．６．２　验收

１）　电镀化学品的名称、数量、规格，实物与单据相符；

２）　包装完好无损、无水湿、无污染；

３）　标签、标识完好无损，字迹、标识清晰。

６．３．６．３　未通过验收的电镀化学品不应入库储存。

６．３．６．４　电镀化学品验收合格后，完善单据手续，登记入库。

６．３．７　搬运

１）　搬运应使用状态良好的适用器械。

２）　搬运电镀化学品时，禁止背负肩扛，应轻装轻卸，不应撞击、重压、拖拉、滚动。

３）　搬运时不应损坏标签和包装。

６．３．８　检查

６．３．８．１　每天应巡查电镀化学品库房一次，检查货垛是否牢固，包装有无破损、泄漏，标签有无破损、

脱落。

６．３．８．２　巡查过程中发现异常现象，做好记录，做好标记，立即报告上级，及时改正。

６．３．９　出库

应按单据开具的物料名称、规格、数量出货，做好记录，完善单据手续。

７　使用安全

７．１　领用

７．１．１　领用单据应手续齐全。

７．１．２　应按单据开具的物料名称、规格、数量领用，同时检查包装、标签是否完好。

７．１．３　应索取相应的电镀化学品的安全技术说明书。

７．２　使用

７．２．１　使用前应通过查看标签、安全技术说明书了解该电镀化学品的危害特性。

７．２．２　应穿戴好相应的防护用品，在有安全条件的场所正确使用电镀化学品。
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７．２．３　所有临时盛装电镀化学品的包装上都应贴有化学品名称的标签。

７．２．４　按工艺条件投料。投料时分散着缓慢地投放，边搅边投放。防止溢流、飞溅。

７．２．５　剩下的电镀化学品不应留在现场或其他地方，应及时退回库房。

７．２．６　与电镀化学品接触的容器、工具，清洗干净，放到指定的地方保存。

７．２．７　空的包装应及时清洗干净，放置在指定地点。

８　散落、泄漏和废弃物品的处理

８．１　发生电镀化学品散落、泄漏时，应先通过相应的标签、化学品安全说明书了解其危害性，穿戴相应

的防护用品。

８．２　散落、泄漏的电镀化学品应及时用专用工具、容器收集。

８．３　被污染的区域、器械应及时用合适的方法清理干净。

８．４　有害的清洗水，应做相应的处理。处理废弃的电镀化学品以及粘有电镀化学品的包装物时，应考

虑到其潜在的危害特性，不得任意抛弃、污染环境，应集中统一处理。本单位不能处理的，应委托有资质

的专业机构处理。
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附　录　犃

（资料性附录）

部分电镀化学品

犃．１　本附录录入了适用于本标准的部分电镀化学品的类别及其危害性。

犃．２　电镀化学品包括但不限于本附录录入的物品。

犃．３　根据电镀化学品在电镀生产中使用时所处的相对工序位置确定其相应的类别。

犃．４　根据电镀化学品在电镀生产中所起的工艺作用确定其相应的功能。

犃．５　电镀化学品的类别及其危害性见表Ａ．１。

表犃．１　电镀化学品的类别及其危害性

类　别 功　能 主要危害性 产　品　型　号

前处理

除腊 易燃性、毒害性 万用除腊水ＳＣＲ等

浸洗除油 毒害性 万用除油粉１５１等

电解除油 毒害性 万用电解粉２５１等

铝合金腐蚀剂 毒害性 酸性蚀铝剂Ｇ等

沉锌剂 毒害性 铝上沉锌剂 Ｗ２０００等

脱锌剂 毒害性 铝合金沉锌活化剂ＢＤ等

活化酸盐 毒害性、腐蚀性 酸盐ＡＳ３０等

镀　铜 氰化镀铜 毒害性 碱铜ＣＬ４光亮剂等

镀　镍

半亮镍 毒害性 半亮镍 Ｍ９０２添加剂等

光亮镍 毒害性 光亮镍３Ｃ柔软剂等

电铸镍 毒害性 氨基磺酸镍基础液等

镀　铬

三价装饰铬 毒害性 三价铬ＴＣ添加剂等

六价装饰铬 毒害性 铬ＣＲ８４２转缸剂等

硬铬 毒害性、腐蚀性 硬铬 ＨＣＲ３Ｎ催化剂等

镀　锌
锌酸盐镀锌 毒害性 软水剂ＰｒｏｔｏｌｕｘＭｏｄｉｆｉｅｒ２Ｘ等

酸性镀锌 易燃性、毒害性 酸锌 ＨＴ光亮剂等

镀　锡
光亮镀锡 易燃性、毒害性 酸锡１６１光亮剂等

亚光镀锡 易燃性、毒害性 哑光 ＨＳＭ晶细剂等

镀合金

铜锡锌合金 毒害性、腐蚀性 白铜锡Ｄｅｒｍａｌｏｙ光亮剂等

金钴合金 易燃性、毒害性 金钴合金ＡｕｒｏｃｏｒＣ浓缩盐等

金镍合金 易燃性 金镍合金ＡｕｒｏｃｏｒＮ补充盐等

金镍合金 毒害性 金镍合金ＡｕｒｏｃｏｒＮ开缸盐等

锌镍合金 毒害性、腐蚀性 锌镍合金ＲｅｆｌｅｃｔａｌｌｏｙＺＮＡ９３走位剂等

锌钴合金 毒害性 锌钴合金ＲｅｆｌｅｃｔａｌｌｏｙＺＮＣＯ光亮剂等

锌铁合金 易燃性 锌铁合金ＰｒｏｔｅｄｕｒＰｌｕｓ开缸盐等

锌铁合金 毒害性 锌铁合金ＰｒｏｔｅｄｕｒＰｌｕｓ补充剂等
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表犃．１（续）

类　别 功　能 主要危害性 产　品　型　号

镀贵金属
镀金 易燃性、毒害性 酸性薄金７２３酸盐等

镀钯 毒害性 中性镀钯补充盐等

化学镀

化学镀镍 毒害性 化学沉镍Ｎｉｃｈｅｍ１１２３Ａ等

化学镀铜 易燃性、毒害性 化学沉铜ＣｏｖｅｒｔｒｏｎＣｕ还原剂等

化学镀锡 毒害性 化学沉锡 Ａｌｓｔａｎ３０等

镀后处理
电解保护粉 毒害性 ＴＣＥｌｅｃｔｒｏｃｈｒｏｍａｔｅ保护粉等

镀锌钝化液 毒害性 三价铬蓝色钝化液ＴｒｉｄｕｒＺＮＢ等

其　他 挂具胶
易燃性、毒害性 挂具胶底油２２７Ｐ等

易燃性、毒害性 阻镀红漆３２３等
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